Suderelbe

Metropolregion Hamburg

Basis Workshops — Generischer Ablauf 3D-Druck(TN=Teilnehmende, WS= Workshop)

Phase Handlung Aktionsform Medieneinsatz Zeit
Vorbereitung Technische Gerdte fiir den | Praktisch an den Produktionsmaschin | 60 min
Workshop vorbereiten, Geriditen, bereits en und Laptops, ggf.
Arbeitsplitze anwesende die Arbeitsgerdite
einrichten(Rechts- Teilnehmende der jeweiligen
/Linkshédnder, Sprache am | diirfen zuschauen Schule/Tablets
PC, Software starten, und ggf. assistieren
Tests,
Forschungsdokumente
bekleben
BegriBung Teilnehmer/-innen Gesprach im Steh/Sitzkreis 15 min
werden Plenum (bewusstes
BegriiRt, Vorerfahrungen Wahrnehmen)
Abgefragt
Dozent/-in stellt sich vor
Theoretischer Teil Ablauf des WS + Prasentation mit PowerPoint 20 min
Fertigungsschritte starker Einbindung | Whiteboard/Tafel
geschildert + Technik wird | des Vorwissens der | Produktionsgerat im
erklart + kurze TN laufenden
Materialkunde + Fertigungsprozess
OpenSource + Ggf. Video
Nachhaltigkeit der
Technik+
Sicherheitsbelehrung
Design eines Vorfilihren von wichtigsten | Prasentation Geteilter Bildschirm | 15 min
Prototypen Theorie | Funktionenim CAD des/der Dozentin
Programm, TN ahmen dies
direkt nach, Suchbegriffe
far CAD-Programm
Funktion in Online-
Suchmaschine formulieren
Design eines TN arbeiten an den Praktische Arbeit PC 60 min
Prototypen Praxis PCs/Tablets am PC,
Dozent:innen
gehen zu TN mit
Fragen
Vorbereitung der Dateiformatekunde (mini) | Prasentation Geteilter Bildschirm | 30 min
Datei fur den Druck | CAD/.GCODE/.dxf + Datei des/der Dozentin
wird CAD abgespeichert,
anschlieRend wird CAD in
.GCODE umgewandelt
Kreativitatsphase TN nennen ihre Ideen, die | Gruppenarbeit + Whiteboard 15 min
an Gerdaten umgesetzt Kleine Vortrage
werden kdnnen
Abschluss Forschungsevaluation, Zettelaufschrieb, Zettel, Whiteboard 25 min
mundl. Feedback, Gesprach im
Danksagung, Plenum
Prototypenmitnahme
3 Stunden
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Suderelbe

Metropolregion Hamburg

Advanced Workshops — Generischer Ablauf 3D-Druck (TN=Teilnehmende, WS= Workshop)

Phase Handlung Aktionsform Medieneinsatz Zeit
Vorbereitung Technische Gerdte fiir den | Praktisch an den Produktionsmaschin | 60 min
Workshop vorbereiten, Geriditen, bereits en und Laptops, ggf.
Arbeitsplitze anwesende die Arbeitsgerdite
einrichten(Rechts- Teilnehmende der jeweiligen
/Linkshédnder, Sprache am | diirfen zuschauen Schule/Tablets
PC, Software starten, und ggf. assistieren
Tests,
Forschungsdokumente
bekleben
BegriBung Teilnehmer/-innen Gesprach im Steh/Sitzkreis 10 min
werden Plenum (bewusstes
BegriiRt, Fragen aus Wahrnehmen)
vorherigem Kurs werden
beantwortet
Theoretischer Teil Ablauf des WS + Grenzen Prasentation mit PowerPoint 20 min
der Machbarkeit werden starker Einbindung | Produktionsgerat im
besprochen + des Vorwissens der | laufenden
Maschinenkonfiguration + | TN Fertigungsprozess
vertiefende Ggf. Video
Materialkunde +
Nachbearbeitung von
Werkstiicken
Design eines Vorfiihren von Prasentation Geteilter Bildschirm | 15 min
Prototypen Theorie | erweiterten Funktionen des/der Dozentin
im CAD Programm, TN
ahmen dies direkt nach,
Suchbegriffe fiir CAD-
Programm/ Funktion
recherchieren,Thingyverse
up/download
Design eines TN arbeiten an den Praktische Arbeit PCo 60 min
Prototypen Praxis PCs/Tablets am PC,
Dozent:innen
gehen zu TN mit
Fragen
Vorbereitung der Druckereinstellungen Handout/PDF, Ggf. | Datei 60 min
Datei fiir den Druck | (Speed,Fill-in, individuelle
Stutzstrukturen usw.) Beratung
wdhlen + Datei wird CAD
abgespeichert,
anschlieRend wird CAD in
.GCODE umgewandelt
Abschluss Forschungsevaluation, Zettelaufschrieb, Zettel, Whiteboard 15 min
mundl. Feedback, Gesprach im
Danksagung, Plenum
Prototypenmitnahme
3 Stunden
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Suderelbe

Metropolregion Hamburg

Basis Workshops — Generischer Ablauf - Lasercutting (TN=Teilnehmende, WS= Workshop)

Phase Handlung Aktionsform Medieneinsatz Zeit
Vorbereitung Technische Gerdte fiir den | Praktisch an den Produktionsmaschin | 60 min
Workshop vorbereiten, Geriditen, bereits en und Laptops, ggf.
Arbeitsplitze anwesende die Arbeitsgerdite
einrichten(Rechts- Teilnehmende der jeweiligen
/Linkshédnder, Sprache am | diirfen zuschauen Schule/Tablets
PC, Software starten, und ggf. assistieren
Tests,
Forschungsdokumente
bekleben
BegriBung Teilnehmer/-innen Gesprach im Steh/Sitzkreis 15 min
werden Plenum (bewusstes
BegriiRt, Vorerfahrungen Wahrnehmen)
Abgefragt
Dozent/-in stellt sich vor
Theoretischer Teil Ablauf des WS + Prasentation mit PowerPoint 20 min
Fertigungsschritte starker Einbindung | Whiteboard/Tafel
geschildert + Technik wird | des Vorwissens der | Produktionsgerat im
erklart + kurze TN laufenden
Materialkunde + Fertigungsprozess
OpenSource + Ggf. Video
Nachhaltigkeit der Technik
+ Sicherheitsbelehrung
Design eines Vorfiihren von wichtigsten | Prasentation Geteilter Bildschirm | 15 min
Prototypen Theorie | Funktionen im CAD des/der Dozentin
Programm, TN ahmen dies
direkt nach, Suchbegriffe
flir CAD-Programm
Funktion in Online-
Suchmaschine formulieren
Design eines TN arbeiten an den Praktische Arbeit PC 60 min
Prototypen Praxis PCs/Tablets am PC,
Dozent:innen
gehen zu TN mit
Fragen
Vorbereitung der Dateiformatekunde (mini) | Prasentation Geteilter Bildschirm | 30 min
Datei fiir den Druck | CAD/.GCODE/.dxf + Datei des/der Dozentin
wird CAD abgespeichert,
anschlieRend wird CAD in
.GCODE umgewandelt
Kreativitatsphase TN nennen ihre Ideen, die | Gruppenarbeit + Whiteboard 15 min
an Gerdaten umgesetzt Kleine Vortrage
werden kdnnen
Abschluss Forschungsevaluation, Zettelaufschrieb, Zettel, Whiteboard 25 min
miindl. Feedback, Gesprach im
Danksagung, Plenum
Prototypenmitnahme
3 Stunden
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Suderelbe

Metropolregion Hamburg

Advanced Workshops — Generischer Ablauf - Lasercutting (TN=Teilnehmende, WS= Workshop)

Phase Handlung Aktionsform Medieneinsatz Zeit
Vorbereitung Technische Gerdte fiir den | Praktisch an den Produktionsmaschin | 60 min
Workshop vorbereiten, Geriditen, bereits en und Laptops, ggf.
Arbeitsplitze anwesende die Arbeitsgerdite
einrichten(Rechts- Teilnehmende der jeweiligen
/Linkshédnder, Sprache am | diirfen zuschauen Schule/Tablets
PC, Software starten, und ggf. assistieren
Tests,
Forschungsdokumente
bekleben
BegriBung Teilnehmer/-innen Gesprach im Steh/Sitzkreis 10 min
werden Plenum (bewusstes
BegriiRt, Fragen aus Wahrnehmen)
vorherigem Kurs werden
beantwortet
Theoretischer Teil Ablauf des WS + Grenzen Prasentation mit PowerPoint 20 min
der Machbarkeit werden starker Einbindung | Produktionsgerat im
besprochen + des Vorwissens der | laufenden
Maschinenkonfiguration + | TN Fertigungsprozess
vertiefende Ggf. Video
Materialkunde +
Nachbearbeitung von
Werkstiicken
Design eines Vorfiihren von Prasentation Geteilter Bildschirm | 15 min
Prototypen Theorie | erweiterten Funktionen des/der Dozentin
im CAD Programm, TN
ahmen dies direkt nach,
Suchbegriffe fiir CAD-
Programm Funktion
googlen,Thingyverse
up/download
Design eines TN arbeiten an den Praktische Arbeit PC 60 min
Prototypen Praxis PCs/Tablets am PC,
Dozent:innen
gehen zu TN mit
Fragen
Vorbereitung der Lasereinstellungen (Speed, | Handout/PDF, Ggf. | Datei 60 min
Datei fiir den Druck | Intensitat, Liftung, individuelle
Werkstoffposition usw.) Beratung
wdhlen + Datei wird CAD
abgespeichert,
anschlieRend wird CAD in
.GCODE umgewandelt
Abschluss Forschungsevaluation, Zettelaufschrieb, Zettel, Whiteboard 15 min
mundl. Feedback, Gesprach im
Danksagung, Plenum
Prototypenmitnahme
3 Stunden
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